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om langdmatt och volymmatt for utskankning den 13 maj 2024

Beslutade den 7 maj 2024

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) féreskriver!
foljande med stod av 4 § forordningen (1993:1066) om mattenheter,
matningar och métdon.

Tillampningsomrade

18 Dessa foreskrifter innehaller bestammelser om nedan definierade
langdmatt och volymmatt som forses med CE-markning och metrologisk
tillaggsmarkning.

Definitioner

2 8 |dessaforeskrifter anvands ord och begrepp i den betydelse som anges
i 1 kap. 5 § STAFS 2016:1?> om matinstrument. Dessutom avses i dessa
foreskrifter med

1. braddmatt: ett volymmatt for utskankning for vilket innervolymen &r
lika med den nominella volymen,

2. langdmatt: ett matinstrument forsett med skalmarken vars inbérdes av-
stand anges i en forfattningsreglerad mattenhet for langd,

3. streckmatt: ett volymmatt for utskankning forsett med en streck-
maérkning for nominell volym,

4. volym: innervolymen for braddmatt eller innervolymen upp till ett fyll-
nadsmérke for streckmatt,

5. volymmatt for utskankning: ett volymmatt (till exempel dricksglas,
kanna eller fingerborgsmatt), konstruerat for bestamning av en angiven
volym av en vatska (med undantag for farmaceutiska produkter) som séljs
for omedelbar forbrukning, och

6. volymmatt for 6verhallning: ett volymmatt for utskankning fran vilket
vatskan &r avsedd att héllas upp innan forbrukning sker.

L Jfr Europaparlamentets och radets direktiv 2014/32/EU av den 26 februari 2014 om harmoni-
sering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande p& marknaden av matinstrument

gomarbetning), i lydelsen enligt kommissionens direktiv 2015/13/EU.
Styrelsen for ackreditering och teknisk kontrolls foreskrifter (STAFS 2016:1) om
matinstrument.



Krav pa langdmatt och volymmatt for utskankning

38 Foratt ett langdmatt eller volymmatt for utskankning ska fa forses med
CE-markning och metrologisk tillaggsmérkning enligt 4 kap. 14-25 8§
STAFS 2016:1 om métinstrument, ska det uppfylla kraven i

1. bilaga 1 till STAFS 2016:1 om métinstrument med undantag for att ett
volymmatt inte behover vara forsett med information om dess noggrannhet,
och

2. bilagan till dessa foreskrifter.

48 Langdmattet eller volymmattet ska ha genomgatt nagot av féljande
forfaranden for beddmning av 6verensstdmmelse, som de beskrivs i bilag-
ornaA2,B, D, D1, E, E1, F1, Hoch G till STAFS 2016:1 om matinstrument.

Langdmatt:
1. FL

2. D1

3. B+D.

4. H.

5. G.

Volymmatt for utskankning:

A2.

F1.

D1.

E1l.

B +E.

B +D.

H.

NookrwdpE

Nar krav stalls pa tillhandahallande av ett exemplar av forséakran om over-
ensstammelse, far det tolkas som gallande ett parti eller en séndning i stallet
for varje enskilt instrument.

1. Denna forfattning trader i kraft den 1 juli 2024.

2. Genom forfattningen upphavs styrelsens foreskrifter (STAFS 2016:9)
om langdmatt och volymmatt for utskankning.

3. Intyg som utférdats i enlighet med STAFS 2006:12 om langdmatt och
volymmatt for utskankning eller STAFS 2016:9 om langdmatt och
volymmatt for utskankning ska vara giltiga enligt den nya forfatt-
ningen.

Pa Swedacs vagnar

ULF HAMMARSTROM
Mikael Schmidt
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Bilaga
Sarskilda krav pa langdmatt och volymmatt for utskankning
Kapitel | — Langdmatt

Referensforhallanden

1.1 For mattband lika med eller langre an fem meter far de storsta tillatna
felen inte dverskridas, nar mattbanden utsatts for en dragkraft av 50 N eller
andra kraftvarden som angetts av tillverkaren och markerats pa mattbandet
i enlighet darmed, eller i fallet med styva och halvstyva mattband dar det
inte kravs nagon dragkraft.

1.2 Referenstemperaturen ar 20 °C, om inte tillverkaren angett nagot annat
och markt bandet i enlighet darmed.

Storsta tillatna fel

2. Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt i mm, mellan tva icke pa
varandra foljande skalmérken ar (a+b - L), dar

L ar vardet pa langden avrundat uppat till helt metervérde, samt
a och b, har de varden som anges i tabell 1 nedan.
Nér ett avslutande skalintervall (skaldelsvarde) har en yta som grans, ska det

storsta tillatna felet for varje avstand som barjar i denna punkt okas med det
varde som anges i tabell 1.

Tabell 1
Noggrannhetsklass a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 01
I 0,3 0,2 0,2
i 0,6 0,4 0,3
D — sérskild klass for
pejlingsmattband®. | 1,5 noll noll
Upp till och med 30
m*.
S — séarskild Kklass for
spannband for tankar. | 1,5 noll noll
For varje 30 m-langd
nar bandet ligger pa ett
plant underlag.

3 Tillampas pa viktkombinationer mattband/stickan .
4 Om den nominella Iané;den dverstiger 30 mater ska det stdrsta tillatna felet okas med 0,75 mm
for varje 30-meterslangd.
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Pejlingsmattband kan ocksa vara av klasserna | eller 1, varvid det storsta
tillatna felet ar = 0,6 mm for varje langd mellan tva skalmarken, varav det
ena pa lodet och det andra pa mattbandet, nar formeln ger ett varde pa mindre
an 0,6 mm.

Det storsta tillatna felet for langden mellan tva pa varandra féljande skal-
marken och den storsta tillatna skillnaden mellan tva pa varandra féljande
skalintervall anges i tabell 2 nedan.

Tabell 2
Intervallangden Storsta tillatna fel eller skillnad i millimeter i
(skaldelsvarde), i respektive noggrannhetsklass
| | Il
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Pa ett ledat matt ska leden vara sadan att den inte fororsakar nagra fel,
forutom de ovan ndmnda, och som 6verstiger 0,3 mm for klass Il och 0,5
mm for klass I11.

Material

3.1 De material som anvands i langdmatt ska vara sadana att variationer i
langd pa grund av temperaturskillnader upp till + 8 °C i forhallande till re-
ferenstemperaturen inte 6verstiger det storsta tillatna felet. Detta géller inte
for langdmatt i klass S och klass D dar korrigering for varmeexpansion ska
tillampas vid avlasning nar sa erfordras.

3.2 Matt som tillverkats av material vars dimensioner kan forandras nar de
utsatts for hog relativ fuktighet far endast inbegripas i klasserna I1 eller 111.

Mérkning
4. Mattet ska vara markt med det nominella vardet. Millimeterskalor ska

vara numrerade varje centimeter och matt med ett skalintervall som &r storre
an 2 cm ska ha samtliga skalor numrerade.

Kapitel 11 — Volymmatt for utskankning

1. Referensforhallanden
1.1 Temperatur: referenstemperaturen for volymmatning &ar 20 °C.

1.2 Lage for korrekt avlasning: staende fritt pa en plan yta.
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2. Storsta tillatna fel

Tabell 1
Streckmatt Braddmatt
Volymmatt for
overhéllning
<100 ml +2ml -0
+4ml
> 100 ml +3% -0
+6%
Matt for utskankning
<200 ml +5% -0
+10%
>200 ml + (5 ml + 2,5 %) -0
+10ml+5%
3. Material

Volymmatt for utskankning ska tillverkas av material som éar tillrackligt
styva och dimensionsstabila for att volymen ska halla sig inom det storsta
tillatna felet.

4. Form

4.1 Volymmatt for utskankning ska utformas sa att en andring av innehallet
motsvarande det storsta tillatna felet orsakar en nivaférandring av minst
2 mm vid brédden eller fyllnadsmarket.

4.2 Volymmatt for utskankning ska utformas sa att uthallandet av hela
mangden uppmatt vatska inte hindras.

5. Markning

5.1 Nominell volym ska anges tydligt och outplanligt genom markning pa
mattet.

5.2 Volymmatt for utskankning kan dven markas for upp till tre klart
urskiljbara volymer, som inte ska kunna forvaxlas med varandra.

5.3 Alla mattstreck ska vara tillrackligt tydliga och bestandiga sa att storsta
tillatna fel inte 6verskrids vid anvandning.
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