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Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter om
kontrollstampling av och kontrollformer for &delmetallarbeten;

beslutade den 28 maj 2018.

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) foreskriver med stéd av 3 och 4 §§
forordningen (1999:780) om handel med adelmetallarbeten féljande.

Tillampningsomrade

1 8 Dessa foreskrifter galler kontrollstampling av ddelmetallarbeten samt kontrollformer for
kontrollstdmpling av &delmetallarbeten.

Definitioner
2 § | dessa foreskrifter har féljande ord och uttryck nedan angiven betydelse

Kontrollstdmpel

(den nationella kontrollstdmpeln,

s.k. kattfoten) i enlighet med 18 § forordningen (1999:780) om
handel med &delmetallarbeten utgérs en
kontrollstdmpel for &delmetallarbeten
- iguld av tre kronor i trepassformad skéld,

- isilver av tre kronor i trepassformad skold med
ett efterféljande S, eller

- iplatina av tre kronor i trepassformad skold
med ett efterféljande P

Kontrollstampling staimpling av &delmetallarbeten med en
kontrollstampel

Kontrollstamp ett verktyg som anvénds for att forse
&delmetallarbeten med en kontrollstampel

Laserstampling stampling av &delmetallarbeten med en
kontrollstampel med hjélp av laserutrustning
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Originalkontrollstampar ursprungliga kontrollstampar av kontrollstimpeln
som forvaras hos Swedac och anvands som forlaga
vid tillverkning av kontrollstampar

Profilometrisk bild av

en originalkontrollstamp en 3-dimensionell topografisk bild av ytan pa en
originalkontrollstamp av kontrollstdmpeln som
forvaras hos Swedac och anvands vid framtagning
av programvara for laserstampling.

Kontrollformer fér kontrollstampling av adelmetallarbeten

3 8 Ett kontrollorgan som ackrediteras for att utféra kontrollstdmpling av &delmetallarbeten
enligt 8 § lagen (1999:779) om handel med ddelmetallarbeten ska uppfylla kraven pa
analytisk provning samt kraven pa kontrollorgan som utfor tredjepartstjanster, Typ A.

Endast ackrediterade kontrollorgan far stampla adelmetallarbeten med kontrollstampeln.

Ett ackrediterat kontrollorgan ansvarar for att kontrollstdmpling av ddelmetallarbeten utférs
pa ett korrekt satt.

Kontrollstampel

4 § En kontrollstampel ska atféljas av det ackrediterade kontrollorganets identitetsnummer
som tilldelas kontrollorganet av Swedac. Identitetsnumret ska placeras med en siffra pa bada
sidor om tre kronor i den trepassformade skélden. Siffrornas storlek ska minst vara ¥ av den
trepassformade skdldens hojd och utgdra en integrerad del av kontrollstampeln.

Kontrollstampeln finns i de utféranden och storlekar som framgar av bilaga 1.
Kontrollstampar och laserstampling

5§ Ett &delmetallarbete kan forses med en kontrollstdmpel, déar kontrollorganet funnit att
den uppgivna finhalten &r riktig, med hjalp av en kontrollstamp eller genom laserstampling.

De kontrollstampar som ska anvandas &r kopior av originalkontrollstampar.

Vid framtagning av programvara for laserstampling ska profilometriska bilder med
mattangivelser som motsvarar matten pa originalkontrollstamparna anvandas.

6 & Ett kontrollorgan som &r ackrediterat for att utféra kontrollstampling av
adelmetallarbeten far lata tillverka kontrollstampar eller lata ta fram programvara for
laserstdmpling efter originalkontrollstampar respektive profilometriska bilder av
originalkontrollstampar.

Krav pa kontrollorgan som kontrollstamplar ddelmetallarbeten

7 § Ett ackrediterat kontrollorgan ska
- enligt en godtagbar provtagningsplan som baseras pa statistiska metoder,
kontrollera finhalten i varje parti av &delmetallarbeten,
- ha dokumenterade rutiner for hur kontroll av finhalt ska ske, samt
- begransa handhavandet av kontrollstampar och programvara for laserstampling till
vissa hos kontrollorganet utpekade personer.
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8 § Ett ackrediterat kontrollorgan ska ha rutiner som sékerstéller att kontrollstamparna
forvaras och handhas sa att de endast kan anvéndas for kontrollstampling av
adelmetallarbeten.

Kontrollorganet ska
- madrka och identifiera varje kontrollstamp som anvénds for kontrollstampling av
adelmetallarbeten,
- kunna redovisa en aktuell forteckning dver befintliga kontrollstampar,
- journalféra handhavandet av kontrollstamparna, samt
- sdkerstélla att kasserade kontrollstampar forstors och fortecknas som kasserade.

9 8 Ett ackrediterat kontrollorgan ska vid laserstdmpling ha rutiner som sékerstéller att

- atkomst till bade laserutrustning och programvara for laserstampling begransas och
skyddas med hjalp av exempelvis sakra datorlosenord,

- laserutrustningen ar forsedd med en elektronisk sakerhetsnyckel som begransar
atkomsten till denna. Sékerhetsnyckeln ska forvaras atskild fran laserutrustningen
nar den inte anvands,

- hardvarunyckel anvands vid korning av programvara for laserstampling,

- i de fall mattangivelserna fran de profilometriska bilderna lagras pa en barbar
elektronisk enhet versionhanteras denna och halls inlast da den inte anvands for
laserstdmpling,

- datorn till laserutrustningen inte &r ansluten till ett externt natverk,

- mattangivelserna pa de profilometriska bilderna endast lagras pa en extern disk. Om
den externa disken inte anvands ska den lagras separat pa ett sékert stélle, samt

- kasserade hardvarunycklar forstors och fortecknas som kasserade.

10 § Ett ackrediterat kontrollorgan som har rétt att kontrollstampla ddelmetallarbeten far
utfora kontrollstdmplingen hos en tillverkare eller importdr under forutsattning att kraven i
7- 9 88 i dessa foreskrifter ar uppfyllda.

Kontrollorganet ska darutover

- sdkerstélla att tillverkaren eller import6ren har en organisatorisk struktur som anger
befogenheter och ansvar for de personer som direkt eller indirekt ar involverade i
kontrollstdmplingen, handhavandet av kontrollstamparna och programvaran for
laserstdmpling,

- sdkerstdlla att endast till kontrollorganet redovisade ddelmetallarbeten férses med
kontrollstampel, samt

- utfora provtagning pa de adelmetallarbeten eller partier av adelmetallarbeten som
mérkts med kontrollstampel innan dessa far flyttas fran tillverkarens eller
importorens lokaler.

11 § Ett ackrediterat kontrollorgan ska genom inspektion arligen sakerstélla att kraven i 10 §
ar uppfyllda. Inspektionen ska dokumenteras i en rapport.

Ovrigt

12 § Swedac kan, i enskilda fall om det finns sarskilda skal, medge undantag fran
tillampningen av dessa foreskrifter.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 juni 2018, da styrelsens foreskrifter (STAFS 2001:3) om
kontrollstampel for &delmetallarbeten och (STAFS 2001:4) om kontrollformer for
kontrollstampling av adelmetallarbeten upphor att gélla.
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Pa Swedacs vagnar
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Bilaga 1
Guld Silver Platina
héjd bredd (mm) héjd bredd (mm) héjd bredd (mm)

13,5x 19,0 13,5x34,5

59x14,0




