SWEDAC

Konsoliderad version av

Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) fore-
skrifter (STAFS 2016:7) om automatiska vagar

Andring inford t.o.m. STAFS 2018:4

Tillampningsomrade

1 § Dessa foreskrifter innehaller bestammelser for nedan definierade automatiska va-
gar, som &r avsedda for bestdmning av massan av en kropp genom utnyttjande av grav-
itationens inverkan pa kroppen.

Sarskilda instrumentspecifika krav pa sadana vagar finns i bilagan till dessa foreskrif-
ter.

Definitioner

2 8 | dessa foreskrifter anvands ord och begrepp i den betydelse som anges i 1 kap. 5 §
Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll féreskrifter (STAFS 2016:1) om mat-
instrument.

Dessutom avses i dessa foreskrifter med

1. automatisk vag: matinstrument som utan ingripande av en operator bestammer mas-
san av en vara och som foljer ett pa forhand faststéllt program av automatiska forlopp
som &r k&nnetecknande for matinstrumentet,

2. automatisk catchweigher: automatisk vag som bestammer massan av i forvag sam-
mansatta diskreta laster (till exempel fardigférpackningar) eller av enstaka laster av
10st material,

3. automatisk kontrollvag: automatisk fangstvag som delar in artiklar av olika massa i
tva eller flera undergrupper alltefter vérdet pa skillnaden mellan deras massa och ett
nominellt instéllt varde,

4. viktméarkningsvag: automatisk fangstvag som marker enstaka artiklar med vikt,

5. vikt- och prismarkningsvag: automatisk fangstvag som marker enstaka artiklar med
vikt och pris,

6. automatisk fyllningsvag: automatisk vag som fyller behallare med en forinstélld och
praktiskt taget konstant massa av en bulkvara,

7. icke-kontinuerlig summeringsvag (summerande behallarvag): automatisk vag som
bestdmmer massan hos en bulkvara genom att dela in den i separata satser. Massorna
av de separata satserna bestdms i en féljd och summeras. Varje diskret sats téms se-
dan over till bulkform.

8. kontinuerlig summeringsvag (bandvag): automatisk vag som kontinuerligt bestam-
mer massan av en bulkvara pa en bandtransportor, utan att det sker nagon systematisk
uppdelning av varan och utan att avbryta bandtransportorens rorelse,
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9. jarnvagsvag: automatisk vag med lastgivare och spar dar sparbundna fordon kan
passera,

10. bestdmning av verifierad bruttovikt: bestdmning av verifierad bruttovikt (VGM)
enligt metod 1 i bilaga 1 till Transportstyrelsens foreskrifter och allmanna rad (TSFS
2010:174) om transport av last pa fartyg och terminaler som anl6ps av fartyg som las-
tar eller lossar fast bulklast, och

11. vagning av fiskeriprodukter: vagning av fiskeriprodukter enligt artikel 60 och 61 i
radets forordning (EG) nr 1224/2009 av den 20 november 2009 om inforande av ett
kontrollsystem i gemenskapen for att sakerstédlla att bestimmelserna i den gemen-
samma fiskeripolitiken efterlevs, om &ndring av férordningarna (EG) nr 847/96, (EG)
nr 2371/2002, (EG) nr 811/2004, (EG) nr 768/2005, (EG) nr 2115/2005, (EG) nr
2166/2005, (EG) nr 388/2006, (EG) nr 509/2007, (EG) nr 676/2007, (EG) nr
1098/2007, (EG) nr 1300/2008, (EG) nr 1342/2008 och upphdvande av foérordningarna
(EEG) nr 2847/93, (EG) nr 1627/94 och (EG) nr 1966/2006, i lydelsen enligt Europa-
parlamentets och radets forordning (EU) 2015/812, och avdelning 1V, kapitel II i
kommissionens genomfdérandeférordning (EU) nr 404/2011 av den 8 april 2011 om
tillampningsforeskrifter for radets forordning (EG) nr 1224/2009 om inférande av ett
kontrollsystem i gemenskapen for att sakerstdlla att bestimmelserna i den gemen-
samma fiskeripolitiken efterlevs, i lydelsen enligt kommissionens genomférandefor-
ordning (EU) 2015/1962,

12. framstallning av fardigforpackningar (forutbestdmda kvantiteter): métning eller
kontroll av den faktiska varumangden vid framstallning av fardigférpackade varor i
enlighet med kraven i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2017:1) om fardigforpackade varor, och

13. framstéllning av fardigforpackningar (ej forutbestamda kvantiteter): méatning eller
kontroll av den faktiska varuméngden vid framstéllning av fardigférpackningar som &r
avsedda att séljas i nominella mangder som ar uttryckta i vikt eller volymenheter och
innehaller minst 5 g eller 5 ml och hogst 10 kg eller 10 I. (STAFS 2018:4).

De ekonomiska aktdrernas skyldigheter

3 § En ekonomisk aktor far endast tillhandahalla en automatisk vag pa marknaden el-
ler slappa ut den pa marknaden for att tas i bruk for

1. bestamning av avgift, baserad pa massa, for hamtning av avfall hos privathushall,
2. bestdmning av verifierad bruttovikt,

3. végning av fiskeriprodukter,

4. bestamning av pris baserat pa massa vid direktforsaljning till allmanheten,

5. framstéllning av fardigforpackningar (férutbestamda kvantiteter), eller

6. framstélining av fardigforpackningar (ej forutbestdmda kvantiteter),

om den ar forsedd med CE-markning och metrologisk tillaggsmarkning enligt 4 kap.
14-25 88 STAFS 2016:1 om matinstrument och uppfyller kraven for att fa forses med
sadan markning, inklusive kraven i bilagan till dessa foreskrifter. Vagen ska ocksa
uppfylla kraven i 9 8.

En automatisk vag som forsetts med CE-markning och metrologisk tillaggsmarkning
enligt 4 kap. 14-25 8§ STAFS 2016:1 om matinstrument far tillhandahallas pa mark-
naden och slappas ut pad marknaden for andra syften an de som anges i forsta stycket.
Vagen ska i sadana fall uppfylla kraven for att fa forses med sddan markning.
(STAFS 2018:4).
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4 § Tillverkaren ska séakerstélla att kraven ar uppfyllda genom att en automatisk vag
genomgar beddmning av dverensstammelse. Tillverkaren kan darvid vélja mellan fol-
jande forfaranden.

For mekaniska system:

B+D,
B+E,
B+F,
D1,
F1,
Geller
H1.

NogkrwbdE

For elektromekaniska vagar:

B+D
B+E
B+F
Geller
H1.

arwbdE

For elektroniska vagar eller vagar som innehaller programvara:

B+D
B+F
Geller
H1.

rpOODNDE

Beteckningarna pa forfaranden for bedomning av dverensstammelse avser de forfaran-
den som beskrivs i bilagorna B, D, D1, E, F, F1, G och HL1 till Styrelsens for ackredite-
ring och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2016:1) om matinstrument.

5§ Utan hinder av 3 § forsta stycket far en ekonomisk aktor visa en automatisk vag
som definieras i 2 8, som inte Overensstdmmer med bestdmmelserna i dessa foreskrif-
ter, pa massor och utstallningar, vid demonstrationer och liknande. | sadana fall ska det
tydligt och klart anges att den inte 6verensstammer med de krav som det hanvisas till i
3 § forsta stycket eller 6 § forsta stycket och att den inte far tillhandahallas pa mark-
naden, utslappas pa marknaden eller tas i bruk for de syften som anges i 3 § forsta
stycket och 7 § forsta stycket forran den uppfyller kraven.

6 & Bestammelser i Ovrigt om skyldigheter for ekonomiska aktérer finns i 3 kap.
STAFS 2016:1 om matinstrument.

Ibruktagande
7 8 En automatisk vag far endast tas i bruk for

1. bestdamning av avgift, baserad pa massa, for hamtning av avfall hos privathushall,
2. bestdmning av verifierad bruttovikt,

3. végning av fiskeriprodukter,

4. bestamning av pris baserat pa massa vid direktforsaljning till allmanheten,

5. framstéllning av fardigforpackningar (forutbestdmda kvantiteter), eller

6. framstélining av fardigfoérpackningar (ej forutbestdmda kvantiteter),
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om den uppfyller kraven i 8 och 9 §8.

En automatisk vag som forsetts med CE-markning och metrologisk tillaggsmarkning
enligt 4 kap. 14-25 8§ STAFS 2016:1 om matinstrument far tas i bruk for andra syften
an de som anges i forsta och andra stycket. VVagen ska i sddana fall uppfylla kraven for
att forses med sadan markning. (STAFS 2018:4).

8 § Vagen ska vara forsedd med CE-méarkning och metrologisk tillaggsméarkning en-
ligt 4 kap. 14-25 88§ STAFS 2016:1 om métinstrument samt uppfylla de krav som gél-
ler for att en vag ska fa forses med sadan markning.

9 8§ En vag far tas i bruk for de syften som avses i 7 § endast om den ar konstruerad for
de temperatur- och fuktférhallanden i vilka den avses anvandas och ar lamplig utifran
noggrannhetsklass, kontrollskaldel, gravitation och lutning. Den ska vara av minst
noggrannhetsklass X111 for att fa tas i bruk for framstallning av fardigforpackningar
enligt 7 8 forsta stycket 5 eller 6. (STAFS 2018:4).

Ovrigt

10 § Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll kan, i enskilda fall och om det
finns sarskilda skal, medge undantag fran tillampningen av dessa foreskrifter.

1. Denna forfattning trader i kraft den 20 april 2016.

2. Genom forfattningen upphévs styrelsens foreskrifter och allmanna rad (STAFS
2006:10) om automatiska vagar.

3. Intyg som utféardats i enlighet med STAFS 2006:10 om automatiska vagar ska vara
giltiga enligt den nya forfattningen.

4. Utan hinder av denna forfattning far en automatisk vag slappas ut pa marknaden och
tas i bruk for det syfte som anges i 3 § forsta stycket 1 och 7 8§ forsta stycket 1 &ven om
den inte uppfyller de krav som anges i 3, 8 och 9 88, forutsatt att den uppfyller kraven i
Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2000:1) for vagar
som anvands vid vagning av hushallsavfall. Detta undantag galler endast sa lange som
vagens typgodkannande ar giltigt och i vart fall inte langre an till den 30 oktober 2016.

STAFS 2018:4

1. Denna forfattning trader i kraft den 1 november 2018.
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Bilaga
Bilagan har denna lydelse genom STAFS 2018:4

SARSKILDA KRAV PA AUTOMATISKA VAGAR

Kapitel I — Krav som ar gemensamma for alla automatiska vagtyper

1.

11

1.2

1.3

1.4

3.1

3.2

Specificerade driftsforhallanden

Tillverkaren ska ange de specificerade driftsforhallandena for vagen enligt fol-
jande.

For métstorheten:

Matomradet angivet som storsta och minsta last.

For de influensstorheter som harror fran stromfarsorjningen:

Vid likstromsforsorjning: nominell likspanning eller grénser for likstrom.

Vid véxelstromsforsorjning: nominell och lagsta vaxelspanning eller granser for
vaxelstrom.

For de mekaniska och klimatmassiga influensstorheterna:

Minsta temperaturintervall &r 30 °C om inte annat specificeras i féljande kapitel i
denna bilaga.

De mekaniska miljoklasserna enligt punkt 1.3.2 i bilaga I till Styrelsens for ack-
reditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2016:1) om maétinstrument ar
inte tillampliga. For instrument som anvéands under sérskilda mekaniska pafrest-
ningar, t.ex. instrument som ingar i fordon, ska tillverkaren faststédlla de meka-
niska anvandningsvillkoren.

For andra influensstorheter (vid behov):

Arbetshastighet.

Egenskaperna hos den vara som ska vdgas.

Tillaten paverkan av stérningar — Elektromagnetisk miljo

Krévda prestanda och det kritiska avvikelsevérdet anges i kapitlet for respektive
vagtyp i denna bilaga.

Lamplighet

Det ska finnas anordningar som begrénsar effekterna av lutning, belastning och
arbetshastighet, s att de storsta tillatna felen inte dverskrids under normal drift.

Det ska finnas lampliga anordningar for materialhantering sa att vagen inte 6ver-
skrider storsta tillatna fel under normal drift.
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3.3

3.4

3.5

3.6

Vagens mandvergranssnitt for operatoren ska vara tydligt och andamalsenligt
utformat.

Operatoren ska ha mojlighet att bedoma tillforlitligheten hos displayen (nér sa-
dan finns).

Vagen ska kunna nollstéllas pa lampligt satt sa att den inte 6verskrider storsta
tillatna fel under normal drift.

Varje resultat utanfor matomradet ska vara markerat pa utskriften om en sadan &r
mojlig.

Kapitel 11 — Automatiska catchweighers

1.

1.1

1.2

2.1

2.2

Noggrannhetsklasser

Vagarna indelas i priméarkategorierna

XochY

enligt tillverkarens specificering.

Dessa priméarkategorier indelas ytterligare i de fyra noggrannhetsklasserna
X1, X1, X1 och XII1I

och

Y (1), Y(II), Y(a) och Y(b)

som ska anges av tillverkaren.

Vagar i kategori X

I 9 § dessa foreskrifter finns bestammelser om noggrannhetsklass m.m. for va-
gar som anvands for att framstélla fardigférpackningar.

Noggrannhetsklasserna ska kompletteras med faktor (x) som anger hogsta till-
latna standardavvikelse enligt definitionen i punkt 4.2.

Tillverkaren ska definiera faktor (x) dar (x) ska vara < 2 och ha formen 1 x 10X, 2
x 10% eller 5 x 10%, dar k &r ett negativt heltal eller noll.

Vagar i kategori Y

Kategori Y galler for alla 6vriga automatiska catchweighers.
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Storsta tillatna fel

Medelfel kategori X/Stérsta tillatna fel for vagar

i kategori Y
Tabell 1
Nettolast (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Storsta | Storsta
tillatna | tillatna
fel fel
XLy | X [yan | X | @) | X Y(b) X Y
0<m<50000{ 0<m<5000| 0<m<500 0<m<50 +0,5¢e +le
50 000<m< 5000 <m< 500 <m< 50<m<200 | +10e +15e
200 000 20 000 2000
200000<m [20000<cm<|2000 <m <]200<m< +15e +2e
100 000 10 000 1000

42 Standardavvikelse

Storsta tillatna standardavvikelse for vagar av klass X (x) ar resultatet av att fak-
tor (x) multipliceras med vérdet i tabell 2 nedan.

Tabell 2
Nettolast (m) Storsta tillatna standardavvikelse for klass X(1)
m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 g
100g<m<200g 0,24 %
200g<m<300g 0,489
300g<m<500g 0,16 %
500g<m<1000g 08g
1000 g <m<10000 g 0,08 %
10000g<m<15000¢ 8¢
150009 <m 0,053 %
For klasserna X1 och XII, ska (x) vara mindre an 1
For klass X111, ska (x) inte vara storre an 1
For klass X111, ska (x) vara storre an 1
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43 Kontrollskaldel — vagar med ett intervall
Tabell 3
Noggrannhetsklasser Kontrollskaldel Antal kontrollskaldelar
n = max/e
Minsta Hogsta
Xl Y(I) 0,001g<e 50 000 -
X1l Y(II) 0,001 g<e<0,05g 100 100 000
0,lg <e 5000 100 000
X1 Y(a) 0,lg <e<2g 100 10 000
59 <e 500 10 000
X1 Y (b) 59 <e 100 1 000
4.4 Kontrollskaldel — vagar med flera intervall
Tabell 4
Noggrannhetsklass Kontrollskaldel Antal kontrollskaldelar
n = max/e
Minsta varde! | Hogsta varde
N = maxi/eg+1y | N = maxile
XI Y(I) 0,001 g<e 50 000 -
Xl Y(II) 0,001 g<ei<0,05g | 5000 100 000
0,1g <ei 5000 100 000
X111 Y (a) 0,1g <e; 500 10 000
X1 Y(b) 59 <e 50 1000
Dar:
i=1,2, ...r

i = partiellt vagningsomrade
r = totala antalet partiella vagningsomraden

1 For i = r ska motsvarande kolumner i tabell 3 tillampas med e ersatt med e;.

5. Matomrade

Nar tillverkaren anger matomradet for vagar i klass Y ska denne beakta att den
minsta lasten inte far vara mindre an

klass Y(I): 100 e

klass Y(II): 20 e fér 0,001 g<e<0,05g, och
50efér0,1g<e

klass Y (a): 20e

klass Y (b): 10e
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6.1

6.2

7.1

7.11

7.12

7.2

7.3

Véagar som anvands for sortering,
t.ex. brevvagar och avfallsvagar: 5e

Dynamisk instéllning

Den dynamiska installningsanordningen ska fungera inom ett lastomrade som
anges av tillverkaren.

Néar vagen ar utrustad med dynamisk installningsanordning, som kompenserar
for den dynamiska paverkan av laster i rorelse, ska denna anordning ha en sparr
som gor att den inte fungerar utanfor lastomradet, samt kunna kopplas bort.
Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérningar
Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer ska vara foljande.

For vagar i kategori X:

— For automatisk hantering enligt tabell 1 och tabell 2.

— For statisk vagning i icke-automatisk hantering enligt tabell 1.

For instrument i kategori Y:

— For varje last i automatisk hantering i enlighet med tabell 1.

— For statisk vagning i icke-automatisk hantering, som kategori X i enlighet
med tabell 1.

Det kritiska avvikelsevardet pa grund av en storning ar en kontrollskaldel.
Temperaturomrade:
— For klasserna X1 och Y(I) & minimiomradet 5 °C.

— For klasserna XI1 och Y(I1) & minimiomradet 15 °C.

Kapitel 111 — Automatiska fyllningsvagar

1.

11

1.2

1.3

Noggrannhetsklasser

Tillverkaren ska ange bade referensnoggrannhetsklassen Ref(x) och en eller flera
driftsnoggrannhetsklasser X(x).

Noggrannheten hos en vagtyp anges med en referensnoggrannhetsklass, Ref(x),
som motsvarar den basta mgjliga noggrannheten for vagar av den aktuella typen.
Efter installation klassas de enskilda vagarna i en eller flera driftsnoggrannhets-
klasser, X(x), beroende pa de varor som ska vagas. Klassfaktorn (x) ska vara < 2
och ha formen 1 x 10%, 2 x 10% eller 5 x 10%, dar k &r ett negativt heltal eller noll.

Referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), galler for statiska laster.
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1.3

2.1

211

212

2.2

2.3

3.1

3.2

For driftsnoggrannhetsklassen X(x) &r X ett system dar noggrannheten bestdms i
forhallande till lastvikten och (x) ar den faktor som felgranserna for klass X(1) i
punkt 2.2 ska multipliceras med.

Storsta tillatna fel

Fel vid statisk vagning

For statiska laster vid specificerade driftsforhallanden ska det storsta tillatna felet
for referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), vara 0,312 av storsta tillatna avvikelse
fran genomsnittlig fyllning enligt tabell 5 multiplicerad med klassfaktorn (x).
For vagar dar fyllningen kan besta av mer &n en last (t.ex. kumulativa eller selek-
tiva kombinationsvagar) ska det hogsta tillatna felet for statiska laster vara den
noggrannhet som kréavs for den fyllning som anges i 2.2 (dvs. inte summan av

den storsta tillatna avvikelsen for individuella laster).

Avvikelse fran genomsnittlig fyllning

Tabell 5
Storsta tillatna avvikelse fran
Vardet pa massan, m (g) av fyllningarna| genomsnittlig fylining for klass X(1)
m < 50 72%
50 <m <100 3,60
100 < m < 200 3,6 %
200 < m < 300 729
300 <m <500 2,4 %
500 < m <1 000 12 ¢
1000 <m < 10 000 1,2%
10 000 < m < 15 000 120 g
15 000 <m 0,8 %
Anmarkning: Beraknad avvikelse fran genomsnittlig fyllning far korrigeras for
att kompensera for inverkan av materialets partikelstorlek.

Feliforhallande till forinstallt varde (installnings-
fel)

For vagar dar man kan stélla in en fyllvikt i forvag far den storsta skillnaden
mellan det forinstallda vérdet och den genomsnittliga fyllda massan inte éver-
skrida 0,312 av den storsta tillatna avvikelsen fran genomsnittlig fyllning enligt
tabell 5.

Funktion under inverkan av influensfaktorer och av elektromagnetiska stérning-
ar

Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i punkt 2.1.

Med vagens angivelse av statisk vikt som utgangsvarde ar det kritiska avvikelse-
vardet pa grund av en storning lika med den forandring som motsvarar det

10
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storsta tillatna felet enligt punkt 2.1, beraknat for minsta nominella fyllning, eller
den forandring som har samma effekt pa fyllningen i fallet med vagar dar fyll-
ningen bestar av flera laster. Det berdknade kritiska avvikelsevardet ska avrun-
das till ndrmast hogre skaldel (d).

3.3 Tillverkaren ska ange vardet av den minsta nominella fyllningen.

Kapitel 1V — Icke-kontinuerliga summeringsvagar
1. Noggrannhetsklasser
Vagarna indelas i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

2. Storsta tillatna fel

Tabell 6
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 + 0,50 %
2 +1,00 %

3. Summerat skaldelsvarde

Det summerade skaldelsvardet (d:) ska ligga i omradet
0,01 % max. < d¢ < 0,2 % max.

4.  Minsta summerade last (Xhin)
Den minsta summerade lasten (2min) Ska inte vara mindre &n den last vid vilken
det storsta tillatna felet ar lika med det summerade skaldelsvardet (dy), och inte
mindre &n den minsta lasten enligt tillverkarens specifikation.

5. Nollstallning
Vagar som inte tarerar vikten efter varje tomning ska ha en nollstallningsanord-
ning. Vagen ska upphora att fungera automatiskt nar det presenterade nollpunkt-
svardet varierar med

— 1d; pa vagar med automatisk nollstallningsanordning

— 0,5 d: pa vagar med halv-automatisk eller icke-automatisk nollstallningsan-
ordning.

6.  Operatdrsgranssnitt

Under drift i automatiskt lage ska operatdren inte kunna gora instéliningar eller
nollstalining.

11
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8.1

8.2

Utskrift

Pa vagar utrustade med skrivare ska det inte ga att nollstalla summan forran det
ar utskrivet. Utskrift av summan ska ske om den automatiska driften avbryts.

Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérningar

Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i tabell 7.

Tabell 7
Last (m) i summerat skaldelsvarde (dt) Storsta tillatna fel
0<m<500 + 0,5 d;
500 <m <2000 +1,0 d
2000 <m<10 000 +1,5d

Det kritiska avvikelsevardet pa grund av storningar ar ett summerat skaldels-
vérde av viktangivelsen och en lagrad totalmangd.

Kapitel V — Kontinuerliga summeringsvagar

1.

2.1

2.2

Noggrannhetsklasser

Vagarna ar indelade i tre noggrannhetsklasser, namligen 0,5, 1 och 2.

Matomrade

Tillverkaren ska ange matomradet, férhallandet mellan den minsta nettolasten pa
vagenheten och den maximala kapaciteten och den minsta summerade lasten.

Den minsta summerade lasten i, far inte vara mindre an
800 d for klass 0,5,

400 d for klass 1,

200 d for Klass 2.

Dér d star for det summerade skaldelsvérdet av den allmanna summeringsanord-
ningen.

Storsta tillatna fel

Tabell 8
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0%

12
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6.1

6.2

Bandets hastighet

Bandets hastighet ska anges av tillverkaren. Hastigheten far inte variera med mer
an 5 % av det nominella vardet for bandvagar med en hastighet och bandvagar
med varierad hastighet som har manuell hastighetsinstéliningskontroll. Varans
hastighet far inte avvika fran bandhastigheten.

Allmén summeringsanordning

Det ska inte vara mojligt att nollstélla den allmanna summeringsanordningen.
Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérningar
Det storsta tillatna felet pa grund av influensfaktorer, for en last som inte ar
mindre an Zmin ska vara 0,7 ganger det lampliga varde som specificeras i tabell
8 avrundat upp till ndrmast hogre summerade skaldelsvarde (d).

Det kritiska avvikelsevardet pa grund av storningar ska vara 0,7 ganger det
lampliga vérde som specificeras i tabell 8 for en last som &r lika stor som Zmin

for den avsedda klassen av bandvagen avrundat till narmast hgre summerade
skaldelsvérde (d).

Kapitel VI — Automatiska jarnvagsvagar

1.

2.1

2.2

Noggrannhetsklasser
Vagarna ar indelade i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.
Storsta tillatna fel

Storsta tillatna fel for vagning under rérelse av en enda vagn eller ett helt tag, ar
de vérden som anges i tabell 9.

Tabell 9
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel
0,2 +0,1%
0,5 +0,25 %
1 +0,5%
2 +1,0%

Vid véagning av kopplade eller icke-kopplade vagnar under rérelse far storsta
tillatna fel vara ett av féljande varden, beroende pa vilket som &r storst.

— Vardet berdknat enligt tabell 9, avrundat till nd&rmaste skaldelsvarde.
— Vardet beréknat enligt tabell 9 avrundat till ndrmaste skaldelsvarde for en

vikt som &r lika med 35 % av den hdgsta vagnsvikten (enligt angivelse pa
markningen).
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— Ett skaldelsvérde (d).

2.3 Vid végning av tag under rorelse far storsta tillatna fel vara ett av foljande var-
den, beroende pa vilket som &r storst.

— Vardet berdknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvarde.

— Vardet beréknat enligt tabell 9 for vikten av en enda vagn som &r lika med
35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse pa markningen) multiplice-
rat med antalet referensvagnar (hogst 10 vagnar) i taget och avrundat till
narmaste skaldelsvarde.

—  Ett skaldelsvarde (d) for varje vagn i tdget men hogst 10 d.

2.4 Vid vagning av kopplade vagnar far felen fran hogst 10 % av vagningsresultaten,
utforda under en eller flera passager av taget, dverskrida respektive storsta til--
latna fel enligt punkt 2.2, men det far inte Gverskrida dubbla det vérdet.

3. Skaldelsvarde (d)

Noggrannhetsklassen och skaldelsvardet ska forhalla sig till varandra som i ta-

bell 10.
Tabell 10
Noggrannhetsklass Skaldelsvarde (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg
4, Matomrade

4.1 Den minsta kapaciteten ska inte vara mindre &n 1t och inte storre &n vérdet av
resultatet av den minsta vagnsvikten delat med antalet partiella vagningar.

4.2  Den minsta vagnsvikten ska inte vara mindre &n 50 d.
5. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérningar

5.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer ar specificerade i tabell 11.

Tabell 11
Last (m) i kontrollskaldelar (d) Storsta tillatna fel
0<m<500 +05d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m<10 000 +15d

5.2  Det kritiska avvikelsevardet pa grund av en storning ar ett skaldelsvéarde.
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