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Konsoliderad version av

Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC)
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automatiska vagar
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Tillampningsomrade

1 8 Dessa foreskrifter géller konstruktion, bedémning av éverensstimmelse och méark-
ning av icke-automatiska vagar. Foreskrifterna omfattar alla icke-automatiska vagar.

Foreskrifterna skiljer, med utgangspunkt fran vagens anvandningsomrade, pa tva olika
kategorier av vagar, dels vagar som anvands for andamal som anges i 3 § och dels
vagar som anvands for andra andamal. For de vagar som anvands for andra andamal
géller de bestammelser som finns i 9 8.

Definitioner
2 § | dessa foreskrifter avses med

Vag ett matdon som kan faststélla massan for en kropp med hjélp
av den tyngdkraft som inverkar pa massan. En vag kan &ven
anvandas till att bestdimma andra massarelaterade storheter,
mangder, parametrar eller egenskaper,

Icke-automatisk vdg ~ en vag som vid véagning forutsatter atgarder av en anvéandare

Anmalt organ ett organ som anmalts for uppgifter i samband med
bedémning av Overensstimmelse enligt bestdimmelser som
géller inom Europeiska ekonomiska samarbetsomradet (EES)
eller Turkiet. Med anmélda organ likstélls organ i ett land med
vilket Europeiska unionen traffat avtal om ©6msesidigt
erkdnnande avseende beddmning av Overensstimmelse, om
organet har anmalts for uppgiften enligt reglerna i avtalet.
(STAFS 2011:16).

Grundlaggande krav pa icke-automatiska vagar

3§ Icke-automatiska vagar som anvands for
1. bestdmning av massa i samband med handel,
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2. bestamning av massa for berédkning av en tull, taxa, skatt, bonus, vite,
ersattning, gottgorelse eller liknande betalning,

3. bestdmning av massa vid tillampning av lag eller foérordning; sakkunnigut-
latande vid rattegang,

4. bestamning av massa inom sjukvarden for vagning av patienter i samband med
kontroll, diagnostik eller behandling,

5. bestamning av massa for beredning av medicin enligt recept pa apotek och
bestamning av massa vid analyser som utfors pa medicinska eller farma-
ceutiska laboratorier, eller

6. bestamning av pris baserat pa massa vid direktforsaljning till allméanheten och
framstallning av fardigférpackade varor

skall uppfylla kraven i bilaga 1 till dessa foreskrifter.

Allméant rad till 3 §

De tolkningar och tekniska losningar som anges i relevanta guider fran
WELMEC (European Cooperation in Legal Metrology) far normalt anses vara i
enlighet med kraven i dessa foreskrifter och i bakomliggande EU-direktiv
(2009/23/EG, tidigare 90/384/EEG). (STAFS 2012:14).

4 § En icke-automatisk vag forutsatts uppfylla kraven i 3 § till den del den uppfyller
kraven i standarden SS-EN 45501:1994 — Metrologiska bedémningsgrunder for icke-
automatiska vagar.

Bed0mning av dverensstammelse

58 En icke-automatisk vag som anvands for nagot av de syften som anges i 3 § forsta
stycket skall genomga bedémning av Gverensstimmelse. Bedomningen skall séker-
stélla att angivna krav uppfylls.

Tillverkaren/importoren kan darvid valja mellan de forfaranden som anges i 6 eller 7
88. De handlingar och den korrespondens som krévs enligt dessa forfaranden skall
avfattas pa svenska eller pa ett annat sprak som det anmalda organet accepterar.

6 8§ EG-typkontroll skall utféras enligt bilaga 2, avsnitt 1 till dessa foreskrifter, foljd
antingen av

a) EG-forsdkran om typoverensstaimmelse (kvalitetssakring av produktion) i
enlighet med bilaga 2, avsnitt 2 till dessa foreskrifter, eller
b) EG-verifiering i enlighet med bilaga 2, avsnitt 3 till dessa foreskrifter.

EG-typkontroll kravs inte for en vag utan elektroniska delar vars lastmataranordning
inte har nagon fjader for att balansera lasten.

7 8 EG-verifiering av enstaka objekt skall utforas enligt bilaga 2, avsnitt 4 till dessa
foreskrifter.
Méarkning
8 8§ En icke-automatisk vag som anvands for de dandamal som anges i 3 § och som

genomgatt bedémning av Overensstimmelse och bedomts uppfylla foreskrivna krav
skall mérkas enligt bilaga 3, avsnitt 1 till dessa foreskrifter.
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Om en icke-automatisk vag innefattar eller har anslutits till ndgon anordning som inte
genomgatt i 5-7 §§ angiven beddmning av Gverensstammelse, skall anordningen forses
med den symbol som anges i bilaga 3, avsnitt 2 till dessa foreskrifter.

All markning skall anbringas bestandigt och val synligt pa vagen enligt forsta stycket
eller pa anordningen enligt andra stycket.

9 § Vagar som anvands for andra andamal an de som anges i 3 § behover endast vara
markta med tillverkarens marke eller namn och vagens maximilast, uttryckt som
”Max...”. Sadana vagar far inte mirkas med svart "M” mot gron bakgrund enligt
bilaga 3 avsnitt 1.1.b) till dessa foreskrifter.

1. Denna forfattning trader i kraft den 1 januari 2008, da Styrelsens fore-
skrifter (1998:7) om icke-automatiska vagar skall upphora att galla.

2. Icke-automatiska vagar som togs i bruk fore den 1 januari 2003 far
fortsétta att anvandas om de tagits i bruk i enlighet med de foreskrifter som
var gallande den 31 december 1993.

STAFS 2011:16

Denna forfattning tréder i kraft den 1 augusti 2011.

STAFS 2012:24
Denna forfattning trader i kraft den 1 januari 2013.
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Bilaga 1
GRUNDLAGGANDE KRAV

Vagar som omfattas av bestammelserna i dessa foreskrifter skall uppfylla de har
angivna grundldggande kraven. Samma terminologi anvands som inom den interna-
tionella organisationen for legal metrologi, Organisation Internationale de Métrologie
Légale (OIML).

Inledning

Om en vag innefattar eller ar ansluten till fler & en visningsanordning eller
utskriftsanordning behdver inte de grundlaggande kraven stéllas pa sadana anordningar
som aterger resultatet av vagningen och inte kan paverka vagens funktion.
Forutsdttningen &r att végningsresultatet skrivs ut eller registreras korrekt och
bestandigt i nagon del av vagen som uppfyller de grundlaggande kraven och att
resultaten ar tillgangliga for de bada parter som berors av vagningen. Nar det galler
vagar som anvands vid forsaljning direkt till allmanheten maste dock anordningar for
visning eller utskrift av vagningsresultat, exempelvis kassaregister, for saljaren och
kunden uppfylla de grundldggande kraven.

Metrologiska krav
1 Massenhet

De anvanda massenheterna skall vara de legala mattenheter som anges i 1 § lagen
(1992:1514) om mattenheter, matningar och matdon och i SWEDAC:s foreskrifter
(STAFS 2009:26) om mattenheter. Med beaktande av detta far endast foljande enheter
anvandas:

- Sl-enheterna; mikrogram, milligram, gram, kilogram, ton.

- Icke-Sl-enheten; metrisk karat (vid vagning av adelstenar). (STAFS 2011:16).

2 Noggrannhetsklasser

2.1 Foljande fyra noggrannhetsklasser finns I, I1, 111 och Il11.
Tabell 1
Minsta last Antal kontrollskaldelar
Klass Kontrollskaldel (e) (Min) n = Max/e
minsta varde minsta varde hdgsta varde
I 0,001g<e 100 e 50 000 -
I 0,001 g <e <0,059 20e 100 100 000
0,1 g<e 50e 5000 100 000
Il 0,1 g<e<2g 20e 100 10 000
5 g<e 20e 500 10 000
il 5 g<e 10e 100 1000
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Vid végning ska anvandas en vag i en noggrannhetsklass som &r lamplig for
andamalet. (STAFS 2012:14).

For vagar i klasserna Il och Il som anvénds for bestamning av frakttariffer minskas
minimilasten till 5e.

2.2 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen (e) skall uttryckas som
1.10k, 2-10% eller 5-10kmassenheter,

dar k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 For alla vagar som inte har hjalpanordning for avlasning skall gélla att
d=e.

2.2.3 For vagar som har hjalpanordning for avlasning galler foljande krav:

e=1-10xg
d<e<10d,

utom for vagar i klass | med d < 10 g, dar kravet ar atte =103 g.

3 Klassificering

3.1 Vagar med ett vagningsomrade

Vagar som har hjalpanordning for avlasning skall hora till klass | eller klass II. For
dessa vagar galler att de lagre gransvardena for minsta lasten erhalls ur tabell 1 genom
att kontrollskaldelen (e) i spalt 3 ersétts av den reella skaldelen (d).

Om d < 10* g far hogsta lasten for vagar i klass I underskrida 50 000 e.

3.2 Vagar med flera vagningsomraden

Flera vagningsomraden ar tillatna, forutsatt att dessa tydligt anges pa vagen. Varje
enskilt vagningsomrade klassificeras enligt avsnitt 3.1. Om vagningsomradena ligger
inom olika noggrannhetsklasser skall vagen uppfylla de strangaste av de krav som
stalls pa vagar inom de noggrannhetsklasser som vagningsomradena motsvarar.

3.3 Flerintervallsvagar

3.3.1 Vagar med ett vagningsomrade kan ha flera delvagningsomraden (flerintervalls-
vagar). Flerintervallsvagar far inte vara utrustade med hjalpanordning for avlasning.

3.3.2 Varje delvagningsomrade for flerintervallsvagar definieras av féljande storheter:
- kontrollskaldelen ei, mede +1) > 6
- hogsta lasten Maxi, med Max; = Max;
- minsta lasten Mini, med Mini= MaxX -y
och Min; = Min:

varvidi=1,2,3 ..,
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i = och totala antalet

dar delvagningsomradets
delvagningsomraden.

ordningshnummer r =

Alla laster avser nettolast, oavsett vardet pa eventuell tara.

3.3.3 Delvagningsomradena Klassificeras enligt tabell 2. Alla delvagningsomraden
skall ligga i samma noggrannhetsklass och denna skall anses vara vagens noggrann-
hetsklass.

Tabell 2
Klass | Kontrollskaldel (e) Minsta last (Min) | Antal kontrollskaldelar
Minst * Hogst
minsta varde n=Maxile ¢, | n=Maxi/e
I | 0,001 g<e 100 €; 50 000 -
Il | 0,001 g<e<0,05¢ 20 e 5000 100 000
0,1 g<e 50 e 5000 100 000
I | 01 g<e 20 e 500 10 000
m | 5 g<e 10 &; 50 1000
*For i = r géller motsvarande kolumn i tabell 1, med e ersatt av ;

i=12 ..,r,
i = delvagningsomradets ordningsnummer
r = totala antalet delvagningsomraden.

4-6  Noggrannhet
4.1 Vid bedomning av Overensstaimmelse samt vid aterkommande kontroll av icke-
automatiska vagar far felet i visningen inte Overstiga det storsta tillatna felet enligt

tabell 3. Om visningen &r digital skall felet korrigeras for avrundningsfelet.

Det storsta tillatna felet avser nettovarden och taravarden for alla eventuella
belastningsfall, exklusive forinstéllt taravérde.

Belastning (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Stérsta
tillatna

Klass | Klass I Klass Il Klass Il fel
0<m<50000e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<50e +05e
50000e<m<200000e|{5000e<m<20000e 500e<m<2000e 50e<m<200e +10e
200000 e<m 20000e<m<100000e|{2000e<m<10000e |200e<m<1000¢ +15e
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4.2  De storsta tillatna felen under drift far, med undantag for aterkommande kontroll
enligt 4 8 SWEDAC:s foreskrifter (STAFS 2007:19) om aterkommande kontroll av
icke automatiska vagar, vara dubbelt sa stora som de i punkt 4.1 angivna storsta tillatna
felen.

5 Végningsresultatet hos en vag skall vara repeterbart och skall vara detsamma nar
andra visningsanordningar anvands och ndr andra utbalanseringsmetoder anvands.
Véagningsresultatet skall vara tillrackligt okénsligt for andringar av lastens placering pa
lastbararen.

6 Vagen skall reagera pd sma andringar av lasten.

7 Inverkan av influensstorheter och tid

7.1 Vagar i klasserna Il, 111 och II11 som kan komma att anvandas i snedstallt lage
skall vara tillrackligt okansliga for sddana snedstallningar som kan férekomma under
normalt bruk.

7.2 Vagarna skall uppfylla de metrologiska kraven inom det av tillverkaren
specificerade temperaturintervallet. Detta intervall skall minst omfatta

5 °C for vagar i klass I;

15 °C for vagar i klass II;

30 °C for vagar i klass I11 och 1l11.

Om tillverkarspecifikation saknas skall temperaturintervallet vara -10 °C till +40 °C.

7.3 Vagar som ar anslutna till natspanning skall uppfylla de metrologiska kraven vid
normalt férekommande nétspanningsvariationer.

Vagar som ar batteridrivna skall indikera nér batterispanningen faller under den lagsta
niva som kravs. | ett sadant fall skall vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller
stdngas av automatiskt.

7.4  Elektroniska vagar skall, med undantag for dem som hor till klass I eller, om e <
1 g, klass Il, uppfylla de metrologiska kraven vid hog relativ luftfuktighet vid
temperaturintervallets Gvre grans.

7.5 Langtidsbelastning av en vag i klass 11, 111 eller 1111 skall ha férsumbar inverkan
pa belastningsvisningen och pa nollvisningen direkt efter avlastning.

7.6 Under andra betingelser skall vagen antingen fortsatta att fungera korrekt eller
stdngas av automatiskt.
Konstruktion och uppbyggnad

8 Allmanna krav

8.1 Vagen skall vara konstruerad och uppbyggd sa att den behdller sina
metrologiska egenskaper nar den &r korrekt installerad och anvands pa ratt satt i den
miljo som den &r avsedd for. Vagen skall visa vardet pa den vagda massan.

7
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8.2 Nar en elektronisk vag utsatts for storningar far ett visat resultat inte vara
behaftat med ett betydande fel, eller ocksa skall detta automatiskt upptackas och
indikeras.

Nar en elektronisk vag automatiskt avkant ett betydande fel skall den avge en synlig
eller horbar larmsignal, som skall fortga tills anvandaren vidtar korrigerande atgarder
eller felet upphor.

8.3 De krav som stélls enligt 8.1 och 8.2 skall uppfyllas under vagens hela
forvantade anvandningstid.

Digitala elektroniska anordningar skall alltid utdva tillracklig Overvakning av att
matprocessen och indikeringsanordningen fungerar pa ratt satt och att all lagring och
Overforing av data sker korrekt.

Nér en elektronisk vag automatiskt avkanner ett betydande hallbarhetsfel skall den
avge en synlig eller horbar larmsignal, som skall fortga tills anvandaren vidtar
korrigerande atgarder eller felet upphor.

8.4 De metrologiska egenskaperna hos en elektronisk vag far inte paverkas negativt
av att yttre utrustning ansluts till vagen via ett lampligt granssnitt.

8.5 Vagen far inte ha nagon egenskap som kan underlatta att den anvands i
bedragligt syfte. Mojligheterna att oavsiktligt missbruka vagen skall vara sma.
Komponenter som inte far tas isar eller justeras av anvandaren skall skyddas mot
sadana ingrepp, genom plombering enligt 5 § andra stycket SWEDAC:s foreskrifter
(STAFS 2007:19) om aterkommande kontroll av icke-automatiska vagar eller
motsvarande forfarande.

8.6 Vagen skall vara sa konstruerad att den latt kan underkastas foreskrivna
kontrollatgarder.

9 Visning av vagningsresultatet och andra viktuppgifter

Végningsresultatet och andra viktuppgifter skall visas pa ett korrekt, entydigt och icke
vilseledande sétt. Visningsanordningen skall vara latt att avldsa vid normalt bruk.

Benamningarna och beteckningarna pa enheterna enligt avsnitt 1 i denna bilaga skall
folja bestammelserna i 1 § lagen (1992:1514) om mattenheter, matningar och métdon
och SWEDAC:s foreskrifter (STAFS 2009:26) om mattenheter med tillagget att
beteckningen for metrisk karat skall vara ”ct”. Vagen skall inte kunna visa resultat som
overskrider hogsta last (Max) plus 9e. En hjalpanordning for avlasning far endast
anvandas till hoger om decimaltecknet. En anordning for utokad visning far endast
anvandas temporart, varvid nagon utskrift inte skall kunna utforas. Sekundarresultat far
visas, forutsatt att de inte kan forvéxlas med primarresultat. (STAFS 2011:16).

10  Utskrift av vagningsresultat och andra viktuppgifter

Utskrivna resultat skall vara korrekta, identifierbara och entydiga. Utskriften skall vara
tydlig, lasbar, icke raderbar och besténdig.
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11  Nivellering

| tillampliga fall skall vagen vara forsedd med en anordning och en indikator for
nivellering med tillracklig kanslighet for att vagen skall kunna installeras korrekt.

12 Nollstallning

Vagen far vara utrustad med nollstallningsanordning. En sadan anordning skall medge
noggrann nollstallning och far inte ge upphov till felaktiga vagningsresultat.

13 Anordningar for tarering och forinstélld tarering

Vagen far ha en eller flera tareringsanordningar och en anordning for forinstalld
tarering. Tareringsanordningarna skall medge korrekt nollstallning och korrekt végning
av nettovikt. Anordningen for forinstalld tarering skall sékerstélla korrekt bestdmning
av beréknad nettovikt.

14  Kompletterande krav for vagar med en kapacitet pa hogst 100 kg som
anvands vid forsaljning direkt till allméanheten

En vag som anvands vid forsaljning direkt till allmanheten skall visa all vésentlig
information om végningen. Om den visar priset skall den tydligt visa kunden hur priset
har beréknats pa den vara som skall saljas. Visat pris for betalning skall vara korrekt.

En prisberdknande vag skall visa den vésentliga informationen sa lange att kunden
hinner lasa den ordentligt.

En prisberdknande vag far utféra andra funktioner &n vagning per post och pris-
berakning. Forutsattningen ar att all visning som avser nagon transaktion skrivs ut at
kunden pa ett tydligt, entydigt och lampligt utformat kvitto eller en etikett.

En vag far inte ha nagra egenskaper som direkt eller indirekt kan forsvara eller
komplicera tolkningen av en visning.

En vag skall vara forsedd med skydd som hindrar oriktiga affarstransaktioner som
beror pa att vagen inte fungerar korrekt.

Hjalpanordningar for avlasning och anordningar for utokad visning ar inte tillatna.
Tillsatsanordningar som kan anvandas i bedragligt syfte ar inte tillatna.

Vagar som liknar dem som normalt anvénds vid forséljning direkt till allméanheten men
som inte uppfyller de krav som anges i detta avsnitt maste nara visningsenheten vara

bestandigt mirkta med texten “Ej for anvdndning vid forsédljning direkt till allmén-
heten”.

15  Prisméarkande vagar

En vag som skriver ut prisetiketter skall uppfylla kraven for vagar som visar priset vid
forsaljning direkt till allmanheten, i den man detta kan tillampas for vagen i fraga.
Vagen skall inte kunna skriva ut en etikett under minsta last.
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Bilaga 2
KONTROLLFORMER

1 EG-typkontroll

1.1 EG-typkontroll innebér att ett anmalt organ kontrollerar och intygar att en vag,
som ar representativ for en forutsedd produktion, uppfyller de tillampliga kraven enligt
dessa foreskrifter.

1.2 Tillverkaren eller den som representerar honom inom EES skall ansfka om typ-
kontroll hos endast ett anmaélt organ.

Ansokan skall omfatta
- tillverkarens namn och adress, och om ansdkan inges av hans representant,
- ocksé dennes namn och adress,
- en skriftlig forsakran att ansokan inte givits in till ndgot annat anmalt organ,
och
- konstruktionshandlingar (den tekniska dokumentationen).

Konstruktionshandlingar maste klargéra vagens konstruktion, tillverkning och
arbetssatt och gora det mojligt att beddma om den uppfyller kraven i dessa foreskrifter.
Dokumentationen skall i den man det kravs for bedomningen omfatta féljande.

- Enallman typbeskrivning.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman Over komponenter,
delmontage och kretsar osv.

- Beskrivningar och forklaringar som kréavs for att forstd ovanstaende underlag,
inklusive vagens arbetsstt.

- Standarden som enligt 4 § tillampas helt eller delvis, samt beskrivningar av de
I6sningar som valts for att uppfylla de grundlaggande kraven da standarden
enligt 4 § inte tillampats.

- Resultaten av konstruktionsberdkningar och undersokningar osv.

- Provningsrapporter.

- Intyg om EG-typgodkénnande och relevanta provningsresultat for vagar med
komponenter som 4ar identiska med sadana som ingar i den aktuella
konstruktionen.

Den sokande skall till det anmalda organets forfogande stalla en vag som é&r
representativ for den férutsedda produktionen, nedan kallad “typen”.

1.3  Det anmélda organet skall

- granska konstruktionshandlingarna och underséka om typen tillverkats i
enlighet med dem,

- komma 6verens med stkanden om var undersékningen och/eller provningen
skall &ga rum,

- genomfora eller lata genomféra den erforderliga undersokningen och/eller
provningen for att kontrollera att de I6sningar som tillverkaren valt uppfyller

10
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de grundlaggande kraven da standarden enligt 4 § inte har tillampats till fullo,
och
- genomfora eller lata genomfora den erforderliga undersokningen och/eller

provningen for att kontrollera att tillverkaren, dd han valt att tillampa

standarderna, tillampar dem fullstandigt och att de grundldggande kraven

uppfylls.
1.4 Om typen uppfyller kraven enligt dessa foreskrifter skall det anmélda organet
utfarda ett intyg om EG-typgodkannande till sékanden. | intyget skall anges resultaten
av kontrollen, eventuella villkor for att intyget skall galla, nddvéndiga uppgifter for att
kunna identifiera den godkanda vagen, och i tillampliga fall en beskrivning av vagens
arbetssatt. Allt relevant tekniskt underlag, t.ex. ritningar och scheman, skall bilaggas
intyget om EG-typgodkannande.

Intygets giltighetstid skall vara tio ar fran dagen for utfardandet och det far darefter
forlangas for tio ar i taget. Om vagens grundlaggande konstruktion &andrats, t.ex.
genom att ny teknik tillampas, kan intygets giltighetstid inskrankas till tva ar, varefter
forlangning far erhallas for tre ar.

1.5 Varje anmélt organ skall regelbundet forse alla medlemsstater och den standiga
kommittén med en lista som innehaller foljande uppgifter.

- Inkomna ansdkningar om EG-typkontroll.

- Utférdade intyg om EG-typgodkannande.

- Ej beviljade anstkningar om typgodkéannande.

- Tillagg och andringar till handlingar som redan utfardats.

Varje anmalt organ skall dessutom genast informera alla medlemsstater och den
standiga kommittén om aterkallelse av intyg om EG-typgodkéannande. Varje medlems-
stat skall halla denna information tillganglig for de organ som anmalts av landet.

1.6 Ovriga anmalda organ skall kunna fa ett exemplar av intygen med bilagor.

1.7 Den sokande skall halla det anmalda organ som utfardat intyget om EG-
typgodkannande informerat om alla andringar av den godkénda typen. Andringar av en
godkand typ maste fa tillaggsgodkannande av det anméalda organ som utfardat intyget
om EG-typgodkannande, om &andringarna paverkar vagens uppfyllande av de grund-
laggande kraven enligt dessa foreskrifter eller de foreskrivna villkoren for anvandning
av vagen. Detta tillaggsgodkannande ges i form av ett tillagg till det ursprungliga
intyget om EG-typgodkannande.

2 EG-forsakran om typdverensstimmelse (kvalitetssakring av produktion)

2.1  EG-forsédkran om typOverensstammelse (kvalitetssékring av produktion) innebér
att en tillverkare som uppfyller kraven i punkt 2.2 forsakrar att de ifragavarande
vagarna i tillampliga delar Gverensstaimmer med typen enligt beskrivningen i EG-
typgodkéannandet och uppfyller de tillampliga kraven i detta direktiv.

Tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen skall anbringa CE-
markningen pa varje vag tillsammans med den inskrift som anges i bilaga 3 till dessa
foreskrifter samt utfarda en skriftlig forsékran om dverensstammelse.

CE-markningen skall atféljas av identifikationsnumret for det anmalda organ som
ansvarar for EG-6vervakning enligt avsnitt 2.4.
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2.2  Tillverkaren skall ha infort ett godtagbart kvalitetssystem i enlighet med avsnitt
2.3 och skall underkastas EG-6vervakning enligt avsnitt 2.4.

2.3 Kvalitetssystem

2.3.1 Tillverkaren skall hos ett anmélt organ lamna in en ansokan om att fa sitt
kvalitetssystem godként. Ansdkan skall omfatta foljande.
- Ett dtagande att uppfylla de skyldigheter som ar férenade med att vidmakthalla
ett godként kvalitetssystem.
- Ett atagande att vidmakthalla det godkénda kvalitetssystemet for att sakerstalla
dess fortsatta andamalsenlighet och effektivitet.

Tillverkaren skall halla all relevant information tillganglig for det anmélda organet;
sarskilt dokumentation av kvalitetssystemet och konstruktionshandlingar for vagen.

2.3.2 Kvalitetssystemet skall sakerstalla att vagarna 6verensstammer med typen enligt
beskrivningen i intyget om EG-typgodkénnande och uppfyller de tillampliga kraven i
dessa foreskrifter. Alla element, krav och foreskrifter som tillverkaren tillampar skall
dokumenteras pa ett systematiskt och ordnat satt i form av skrivna regler, rutiner och
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet skall sékerstalla ratt forstaelse
av kvalitetssystemets program, planer, manualer och arkiv.

| dokumentationen skall bl.a. inga en tydlig beskrivning av féljande.

- Uppsatta kvalitetsmal och den organisatoriska strukturen, ledningsansvaret och
befogenheterna nér det galler produktkvalitet.

- Tillverkningsprocessen, teknikerna for kvalitetsstyrning och kvalitetssakring
samt de systematiska atgarder som kommer att vidtas.

- De undersdkningar och provningar som kommer att utféras fére, under och efter
tillverkningen, och hur ofta de kommer att utféras.

- Medlen for évervakning av att uppsatta kvalitetsmal uppnas och att kvalitets-
systemet fungerar effektivt.

2.3.3 Det anmélda organet skall undersoka och beddma kvalitetssystemet for att
avgora om det uppfyller kraven enligt avsnitt 2.3.2. Overensstimmelse med kraven
skall forutsattas galla for sadana kvalitetssystem som tillimpar motsvarande
harmoniserade standarder. Organet skall meddela sitt beslut till tillverkaren och
informera Ovriga anmalda organ. Meddelandet till tillverkaren skall innehalla
slutsatserna fran undersokningen, och om ansokan avslas, skalen for detta.

2.3.4 Tillverkaren eller hans bemyndigade ombud skall halla det anmélda organ som
godként kvalitetssystemet informerat om alla uppdateringar av detta i samband med
andringar som t.ex. orsakas av ny teknik eller nya kvalitetsbegrepp.

2.3.5 Varje anmalt organ som aterkallar godkannande av ett kvalitetssystem skall
informera de 6vriga anmélda organen om detta.

2.4  EG-6vervakning

2.4.1 Syftet med EG-Overvakning &r att sakerstdlla att tillverkaren uppfyller de
skyldigheter som ett godkant kvalitetssystem medfor.

2.4.2 Tillverkaren skall for kontroll bereda det anmalda organet tilltrade till lokaler for

tillverkning, kontroll, provning och lagring. Tillverkaren skall vidare tillnandahalla all
behdvlig information, sarskilt foljande:
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- dokumentation av kvalitetssystemet,

- konstruktionshandlingar, och

- arkiverad kvalitetsdokumentation, t.ex. kontrollrapporter samt provnings- och
kalibreringsrapporter, redogoérelser for berérd personals kvalifikationer, osv.

Det anmalda organet skall regelbundet genomféra revisioner for att sdkerstélla att
tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet. Tillverkaren skall erhdlla en
revisionsberéttelse. Dessutom kan det anmalda organet gora icke schemalagda besok
hos tillverkaren. Vid sadana besok kan det anmalda organet genomféra fullstandig eller
partiell revision. Organet skall tillhandahalla tillverkaren en bescksrapport och i
tillampliga fall en revisionsberattelse.

2.4.3 Det anmalda organet skall se till att tillverkaren vidmakthaller och tillampar det
godkanda kvalitetssystemet.

3 EG-verifiering

3.1 EG-verifiering &r det forfarande genom vilket tillverkaren eller den som
representerar honom inom gemenskapen sakerstaller och forsakrar att de vagar som
kontrollerats i enlighet med avsnitt 3.3 dar detta ar tillampligt 6verensstimmer med
typen, enligt beskrivningen i EG-typintyget, och att de uppfyller tillampliga krav i
dessa foreskrifter.

3.2 Tillverkaren skall vidta alla de atgarder som behdvs for att det i tillverknings-
processen skall sékerstéllas att vagarna Gverensstammer, dar detta ar tillampligt, med
typen enligt beskrivningen i EG-typintyget, och med tillampliga krav i dessa
foreskrifter. Tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen skall
anbringa CE-markningen pa varje vag samt uppratta en skriftlig forsikran om
Overensstammelse.

3.3 Det anmadlda organet skall utféra vederbdrliga undersdkningar och prov for att
kontrollera att produkten dverensstammer med kraven i dessa foreskrifter. Detta skall
ske genom undersokning och provning av varje vag enligt avsnitt 3.5.

3.4 For vagar som inte kraver ett EG-typgodkannande skall det anmélda organet pa
begaran fa tillgang till konstruktionshandlingar enligt 1.2.

3.5 Verifiering genom undersokning och provning av varje enskild vag

3.5.1 Vagarna skall undersokas var for sig for att verifiera att de 6verensstammer med
kraven i dessa foreskrifter och dar detta ar tillampligt, med typen enligt beskrivningen i
EG-typintyget. De provningar skall utforas eller motsvara dem, som anges i standarden
som avses i 4 §.

3.5.2 Det anmalda organet skall anbringa eller lata anbringa sitt identifikations-
nummer pa varje vag for vilken 6verensstaimmelse med kraven har faststallts samt
utfarda ett skriftligt intyg om 6verensstammelse pa grundval av utférda provningar.
3.5.3 Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begaran kunna forete
det anmélda organets intyg om 6verensstaimmelse.

4 EG-verifiering av enstaka objekt
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4.1 EG-verifiering av enstaka objekt innebdr att tillverkaren eller den som repre-
senterar honom inom gemenskapen sakerstéller och forsékrar att en vag, som normalt
ar konstruerad for ett visst andamal och for vilken det intyg som avses i avsnitt 4.2 har
utfardats, uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Tillverkaren eller den
som representerar honom skall anbringa CE-markningen pa vagen samt uppratta en
skriftlig forsakran om dverensstammelse.

4.2 Det anmélda organet skall underséka vagen och utsatta den for tillampliga prov
angivna i gallande standarden enligt 4 § eller darmed likvérdiga prov, for att sakerstalla
att den uppfyller de tillampliga kraven i dessa foreskrifter. Det anmalda organet skall
anbringa eller lata anbringa sitt identifikationsnummer péa varje vag for vilken
Overensstammelse med kraven har faststallts samt utfarda ett skriftligt intyg om
overensstammelse pa grundval av utférda provningar.

4.3 Syftet med konstruktionshandlingarna ar att géra det mojligt att bedéma om
vagen uppfyller kraven i dessa foreskrifter samt att klargéra vagens konstruktion,
tillverkning och arbetssatt. Det anmalda organet skall ha tillgang till dessa handlingar.

4.4  Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begaran kunna forete
det anmélda organets intyg om dverensstaimmelse.

5 Gemensamma bestammelser

5.1 EG-forsakran om typoverensstimmelse (kvalitetssakring av produktion), EG-
verifiering och EG-verifiering av enstaka objekt far utforas hos tillverkaren eller pa
annan plats under foljande forutséttningar. Transporten till den plats dar vagen skall
anvandas far inte krava att vagen tas isér. Idrifttagande av vagen far inte heller krava
hopmontering eller annan teknisk installationsatgard, om detta kan forvantas paverka
vagens egenskaper. Tyngdaccelerationen (g-vardet) pa den plats dar vagen skall
anvandas skall beaktas om vagens egenskaper paverkas av variationer i tyngd-
accelerationen. | alla andra fall skall kontrollférfarandet genomforas pa den plats dar
vagen skall anvéandas.

For att pa ett enkelt satt ta hansyn till variationer i g-varde mellan olika geografiska
omraden &r det lampligt att definiera kontrollzoner inom vilka g-vardet approximeras
till ett varde. Det finns tva alternativ for en tillverkare att definiera kontrollzoner.

| avsnitt 5.2 beskrivs ett av de tva alternativen dar kontrollzonen utgors av ett eller
flera l&n.

Det andra alternativet ar att definiera en kontrollzon enligt det nya gravitations-
konceptet”. Forfarandet &r beskrivet i vagledningsdokument WELMEC 2, kap. 3.3.
Detta &r ett gemensamt satt for lander inom EES att definiera en kontrollzon som inte
baseras pa regioner definierade av medlemsstaten. Kontrollzonen definieras héar av
dess grénsvarden i latitud och altitud. Det for kontrollzonen representativa g-vardet
berdknas som funktion av latitud och altitud dar grénsvdrden skall valjas som
heltalsmultipler av 1° (0,5° i undantagsfall) och 100 m. Valet av gransvérden skall
sedan verifieras med avseende pa instrumentklass for att sékerstélla att variationen av
vagens visningsfel i hela kontrollzonens omrade inte Gverstiger 1/3 av den storsta
tillatna felvisningen for vagen i fraga. Berakningsmetoder med praktiska exempel finns
i WELMEC 2, kap. 3.3.

Om en tillverkare véljer att anvdnda “det nya gravitationskonceptet” skall denne pé ett
lampligt satt identifiera vald kontrollzon antingen genom ett medelvérde av g-vardet
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dver omradet tillsammans med 6vre och undre gransvarden eller genom ett kodsystem
definierat i WELMEC 2, kap. 3.3.

5.2  Om vagen paverkas av variationer i tyngdaccelerationen kan kontrollforfarandet
enligt avsnitt 5.1 utforas i tva steg, dar det andra steget skall omfatta all undersokning
och provning av vilkas resultat paverkas av tyngdaccelerationen, och det forsta steget
omfattar all annan undersékning och provning. Det andra kontrollsteget medfor
beroende pa kontrollort och antalet kontrollskaldelar (n) ratt till anvéandning inom
foljande gravitationszoner.

En vag med inbyggd justeringsvikt anses inte paverkas av tyngdaccelerationen.

Om antalet kontrollskaldelar (n) fér en vag ar mindre an eller lika med 1000 far denna
anvandas inom hela Sverige, oberoende av kontrollort. O

For vagar med 1000 < n < 3000 &r kontroll giltig for kontrollzonen samt en zon pa
vardera sidan om kontrollzonen.

For vagar med 3000 < n < 6000 &r kontroll giltig for kontrollzonen.

For vagar med n > 6000 ar kontroll giltig endast for uppstillningsplatsen. Kontroll
skall utforas pa uppstallningsplatsen.

Anpassning av vags visning i kontrollzon till aktuell uppstéllningszon fas genom att
multiplicera visning med en korrektionsfaktor (k) enligt tabellen nedan.

g-vérde i
zonens mitt | 9,81666 9,81840 9,82008 9,82181 9,82279 9,82432
(m/g?)
Kontroll- | Zon 1: Zon 2: Zon 3: Zon 4: Zon 5: Zon 6:
distrikt
Upp-
stall-
nings-
distrikt
Zon 1: 1.000000 |0,999823 |0,999652 |0,999476 |0,999376 |0,999220
Zon 2: 1,000177 |1,000000 |0,999829 |0,999653 |0,999553 |0,999397
Zon 3: 1,000348 |1,000171 |1,000000 |0,999824 |0,999724 |0,999568
Zon 4: 1,000525 |1,000347 |1,000176 |1,000000 |0,999900 |0,999745
Zon5: 1,000624 |1,000447 |1,000276 |1,000100 |1,000000 |0,999844
Zon 6: 1,000780 |1,000603 |1,000432 |1,000256 |1,000156 |1,000000

Zon 1: Skane lan, Blekinge lan, Hallands lan, JonkGpings lan, Kronobergs lan, Kalmar
lan, Gotlands lan.
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Zon 2: Varmlands lan, Ostergotlands 14n, Sodermanlands lan, Vastmanlands lan,
Orebro l&n, Stockholms l&n, Uppsala 1an och Vastra Gétalands lan.

Zon 3: Dalarnas lan och Gavleborgs lan.

Zon 4: Vasternorrlands 1an och Jamtlands I&n.
Zon 5: Vasterbottens lan.

Zon 6 Norrbottens 1an.

5.3.1 Om en tillverkare valt att fa ndgot av forfarandena enligt avsnitt 5.1 genomfort i
tva steg och dessa bada steg skall genomforas av tva olika parter, skall en vag som
genomgatt det forsta steget i forfarandet markas med identifikationsnumret for det
anmalda organ som genomfort detta steg.

5.3.2 Den part som genomfort det forsta steget i forfarandet skall for varje vag utfarda
ett intyg som innehaller de uppgifter som kréavs for att vagen skall kunna identifieras
och sarskild uppgift om vilka undersdkningar och provningar som har utférts. Den part
som utfor det andra steget i forfarandet skall utféra de undersokningar och provningar
som aterstar. Tillverkaren eller den som representerar honom skall pa begaran kunna
forete det anmalda organets intyg om éverensstammelse.

5.3.3 Den tillverkare som valt att i steg ett tillampa forfarandet vid EG-forsdkran om
typoverensstammelse (kvalitetssékring av produktion) kan for steg tva antingen vilja
samma forfarande eller valja att dér fortsdtta med forfarandet vid EG-verifiering.

5.3.4 Nar steg tva fullgjorts skall CE-markningen anbringas pa vagen tillsammans
med identifieringsnumret for det anmélda organ som utfort steg tva.
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Bilaga 3
MARKNING

1 Markning

1.1 Vagar som underkastats kontroll av EG-6verensstammelse skall vara forsedda
med f6ljande markning.

a) - CE-markningen om overensstaimmelse, bestdende av CE-symbolen enligt
bilaga Il till Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 765/2008 av
den 9 juli 2008 om krav for ackreditering och marknadskontroll i samband med
saluforing av produkter och upphavande av forordning (EEG) nr 339/93!

- ldentifieringsnumret/-numren for det/de anmélda organ som utfort tillsynen
eller EG-verifieringen.

Ovannamnda méarkning och paskrifter skall vara anbringade pa vagen, tydligt
placerade tillsammans.

b) En gron etikett med minimimatten 12,5 x 12,5 mm i fyrkant, med bokstaven "M"
tryckt i svart.

c) Foljande text.

- I tillampliga fall numret pa intyget om EG-typgodkéannande.

- Tillverkarens méarke eller namn.

- Noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller med tva vagrata linjer
forbundna med tva halvcirklar.

- Storsta last uttryckt som "Max...".

- Minsta last uttryckt som "Min...".

- Kontrollskaldelen uttryckt som "e =...".

- De tva sista siffrorna i artalet for aret nar CE-markningen anbringades.

Dessutom i tillampliga fall féljande.

- Tillverkningsnumret.

- FOr vagar som bestar av separata men samhorande delar, identifieringsmarken
pa varje del.

- Skaldelen, om den skiljer sig fran e, uttryckt som "d = ...".

- Maximal adderande tara, uttryckt som "T = +...".

- Maximal subtraherande tara, uttryckt som "T = -...", om den skiljer sig fran
vardet pa max.

- Tareringsintervall om det skiljer sig fran d, uttryckt som “dr=....”.

- Storsta tillatna last, om den skiljer sig fran vardet pd Max, uttryckt som "Lim

- Det sérskilda temperaturintervallet, uttryckt som "... °C/...°C ™.

- Forhallandet mellan lastbéarare och last.

For vag med 1000 < n < 6000 anges giltiga kontrollzoner. Vag med n > 6000 marks
med uppstallningsplatsens namn. For vag med inbyggd justeringsvikt behover varken
kontrollzon eller uppstéliningsplats anges. (STAFS 2011:16).

1.2 Vagarna skall ha tillrackliga mojligheter for anbringande av CE-mérket och/eller
annan markning. Det skall inte vara mojligt att avldgsna markningen utan att skada

LTEUT L 218, 13.8.2008, s. 30 (Celex 32008R0765).
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den. Markningen skall vara synlig nar vagen ar placerad i sitt normala anvandnings-
lage.

1.3 Om en mérkskylt anvands skall den kunna férseglas om den kan avlégsnas utan
att forstoras. Om markskylten kan forseglas skall den kunna forses med ett kontroll-
mérke.

1.4  Markningen med Max, Min, e och d skall ocksa anges i narheten av visnings-
enheten.

1.5 Varje lastbestdimningsanordning som ar forbunden med en eller flera lastbérare
skall vara forsedd med den tillampliga markning som hor till respektive lastbérare.
2 Symbol for begransat bruk enligt 8 § andra stycket

Denna symbol skall utgéras av bokstaven "M" tryckt med svart pa en rod botten, minst
25 x 25 mm i fyrkant, med tva diagonaler som bildar ett kryss.
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De allméanna raden som tidigare var inférda har har upphévts genom (STAFS
2012:4)
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